
产品名称：脱硫除尘器 
产品介绍:
该系列产品主要用于大型炉窑、电站锅炉等设施的烟气脱硫除尘净化处理。采用先进的喷淋雾化及循环流化床技术，使烟气在硫塔内按照脱硫脱硝机理得到充分反应，净化后经脱水处理，达标排放。

产品技术参数

产品名称：干法乙炔 
产品介绍:
电石干法乙炔系统是泰山建能集团公司从日本钻石公司引进的成熟技术，该系统用于氯碱行业的乙炔发生。拥有节能、降耗、环保、反应过程可控、废渣直接作为建材原料等诸多优点，符合国家环保政策，于2006年12月被列为化工行业推广项目。该项目用于新矿集团泰山盐化工10万吨PVC的湿法乙炔改造工程，为泰山盐化工公司每年节约资金3000余万元，两年即可收回投资成本，有着广阔的前景。

产品名称：煤粉锅炉 
产品介绍:
高效煤粉工业锅炉系统主要包括煤粉储供系统、燃烧系统、测控系统、布袋除尘系统、热力系统以及其他设备等。来自煤粉加工厂的密封煤粉罐车将符合质量标准的煤粉注入煤粉塔。塔内的煤粉按需进入计量中间仓后由供料器及风粉混合管道送入煤粉燃烧器。燃烧器和锅炉炉膛构成燃烧系统，燃烧产生的高温烟气完成辐射和对流换热后进入布袋除尘器，除尘器排出的洁净烟气经引风机排入大气，除尘器收集的飞灰经密闭系统排出，去集中处理和利用。在节能减排、技术水平、经济性等方面均达到国际领先水平。高效煤粉锅炉的广泛推广使用，必将产生巨大的经济效益、社会效益和环境效益。据估算，根据我国燃煤锅炉的现状，如果全国50％的工业锅炉采用高效煤粉锅炉，每年可节约0.4亿吨标准煤，减排二氧化硫100万吨、二氧化碳1.5亿吨，对“十一五”节能减排贡献率可达30％。
与常规锅炉技术经济对比

	

	项  目         名 称
	链式锅炉
	高效煤粉炉

	
	4吨
	6吨
	10吨
	4吨
	6吨
	10吨

	燃烧率
	≤80%
	≥97％

	热效率
	≤60%
	≥89％

	燃       煤     量
	单位时间用煤量(kg/h)
	500
	730
	1300
	360
	540
	900

	
	燃煤/煤粉单价                         （元/吨）
	520
	700

	
	采暖期费用（元）
	499,200
	728,832
	1,297,920
	362,880
	544,320
	907,200

	
	采暖期同规格煤粉炉与链式炉相比
	4吨炉，可节约费用136320元，

节约率27％
	达到相同供热效果时，链条锅炉按每天16小时计算，煤粉炉按每天12小时计算。

	
	
	6吨炉，可节约费用184512元，

节约率25％
	

	
	
	10吨炉，可节约费用390720元，

节约率30％
	

	耗      电     量
	每日耗电量（KWh/天）
	1000
	1500
	2650
	750
	1100
	1850

	
	用电单价                         （元/KWh）
	0.6

	
	采暖期费用（元）
	72,000
	108,000
	190,800
	54,000
	79,200
	133,200

	
	同规格煤粉炉  与链式炉相比
	4吨炉，可节约费用18000元，节约率25％
	煤粉炉功率配置比链条炉要小，且使用变频调速，达到节约目的，开机时间同上。

	
	
	6吨炉，可节约费用28800元，节约率27％
	

	
	
	10吨炉，可节约费用57600元，节约率30％
	

	单位耗能（元/蒸吨）
	125.6
	95.6

	环保指标
	二氧化硫（SO2）排放:  ≥900mg/Nm3
	二氧化硫（SO2）排放:  ≤800mg/Nm3

	
	氮氧化物（NOx）排放:  ≥500mg/Nm3
	氮氧化物（NOx）排放:  ≤400mg/Nm3

	
	烟尘（TSP）排放：     ≥80mg/Nm3
	烟尘（TSP）排放：     ≤20mg/Nm3

	
	林格曼黑度:           ≥1级
	林格曼黑度:           ≈0级

	操作人员
	监控员1+司炉工1+运煤工3+水质化验1,每班需6人
	操作员（兼排灰工）1+水质化验（兼监控）1,每班需2人

	设备性能及成套性
	炉前储煤，人工运煤；
	煤粉周期性卸入缓冲粉仓,无需人工运煤；

	
	点炉后不能任意熄灭；
	变频调速达到节电的目的；

	
	另需配套脱硫除尘设备；
	随时开机停机，启动时间不超过20S ；

	
	燃烧炉渣人工处理;
	炉内喷钙脱硫,低氮燃烧器，避免局部高温；

	
	人工操作，强度大，环境差;
	大功率布袋除尘装置;

	
	设备使用周期短
	全自动控制运行，环境清洁，控制精度高

	注:采暖期以4个月计算,即120天
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